SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
ST-07

SUFIT PODWIESZANY, SUCHE ZABUDOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem sufitow podwieszanych, zabudow w systemie suchej zabudowy ptytami kartonowo-
gipsowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umo-
wy na wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1

1.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja budowe sufitu podwieszanego i zabudowy z ptyt dzwigkochton-
nych stanowiacych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wykonanie zabu-
dowy otworu drzwiowego z plyt dzwigkochtonnych stanowiacych poszycie azurowej konstrukcji $ciany, wykonanie za-
budowy wnek na $cianach z ptyt dzwigkochtonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w pecyfikacji ,,Wymagania ogol-
ne”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Sufity podwieszane:

- Oktadziny z ptyt kartonowo-gipsowych Akustik Plus 1,25¢cm
- Profile gtowne CD 27/60

- Profile nosne CD 27/60

- Laczniki krzyzowe do profili CD jednopoziomowe

- Profile obwodowe UD 28/27

- Wieszaki noniuszowe oraz bezposrednie

- Blachowkrety do montazu wieszakow do profili CD

- Laczniki do montazu wieszakoéw stalowych, rozporowe

- Tasma akustyczna 30mm

- Wkrety do montazu poszycia 3,5%25

- Laczniki do montazu profili obwodowych, metalowe rozporowe
- Masa szpachlowa do spoinowania

- Tasma spoinowa z wtokna szklanego



Zabudowa otworu drzwiowego:

- Oktadziny z ptyt kartonowo-gipsowych Akustik Plus 1,25cm

- Profile pionowe CW100

- Profile obwodowe UW100

- Wypehienie welna mineralna lub skalna gr. 10cm

- Taéma akustyczna 95mm

- Wkrety do szybkiego montazu 3,5*25mm

- faczniki do montazu profili obwodowych, metalowe rozporowe
- Masa szpachlowa do spoinowania

- Taséma spoinowa z wtdkna szklanego

Zabudowa wnek $ciennych:

- Oktadziny z ptyt kartonowo-gipsowych Akustik Plus 1,25cm
- Profile glowne CD 27/60

- Profile nosne CD 27/60

- Laczniki krzyzowe do profili CD jednopoziomowe

- Profile obwodowe UD 28/27

- Wieszaki noniuszowe oraz bezposrednie

- Blachowkrety do montazu wieszakow do profili CD

- Laczniki do montazu wieszakow stalowych, rozporowe

- Taéma akustyczna 30mm

- Wkrety do montazu poszycia 3,5%25

- Laczniki do montazu profili obwodowych, metalowe rozporowe
- Masa szpachlowa do spoinowania

- Tasma spoinowa z wlékna szklanego

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymaganiach ogdlnych”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja-
ko$¢ i1 srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialow

Transport materiatdw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow
przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwg¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskat,

— date produkgc;ji i nr partii,

—  wymiary,

— liczbg sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.



Sktadowanie materialow powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.

Plyty do zabudow powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwdch palet, powinny by¢
chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej stanowiace;j
bezposrednie podloze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy glownej na ktorej utozone bedzie do-
cieplenie z plyt lub mat z welny mineralnej lub skalnej oraz konstrukcji umozliwiajacej zréznicowanie ptasczyzny i za-
budowe w postaci wnek sufitowych. Materialami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa systemowe sztattowniki
metalowe wraz z elementami uzupetniajagcymi system suchej zabudowy.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.
Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia
przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropu z prefabrykowanych ptyt korytkowych oraz wigzarow zelbeto-
wych. Ruszt sufitu nalezy montowac¢ z zachowaniem rozstawu elementéw nie przekraczajagcym pola 40cm*60cm
Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu

Ptyty do rusztu nalezy montowac¢ przy uzyciu lacznikow systemowych wzdtuz profili co 10cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie polaczenia sasiednich
plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z wtdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpa-
chlowg i wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej
powierzchni i na wyschnigta spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu taSma samoprzylepng stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypeknienie spoin masa
szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analo-
gicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktora wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm
dla ,,rozciagnigcia” szpachlowanej spoiny.

5.4. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na §cianach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z jednej warstwy. Materiatami konstruk-
cyjnymi do budowania rusztéw sa systemowe sztaltowniki metalowe wraz z elementami uzupelniajacymi system suche;j
zabudowy.

Kotwienie rusztu



W zaleznosci od konstrukcji ruszt kotwic¢ nalezy systemowymi facznikami stosujac warunek trzykrotnego wspotczynni-
ka wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od trzy-
okrotnej warto$ci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje nalezy montowac¢ do $cian z zachowaniem maksymalnego rozstawu elementéw konstrukcyjnych 40cm.
Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu

Plyty do rusztu nalezy montowaé przy uzyciu tacznikow systemowych wzdhuz profili co 10cm.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wykonane sa z fazowaniem umozliwiajacym zbrojenie polaczenia sasiednich
plyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z wldkna szklanego w trzech cyklach: wypehienie spoin masg szpa-
chlowa 1 wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy nalozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej
powierzchni i na wyschnigta spoing nalozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod farbg. Przy
zbrojeniu ta§mg samoprzylepna stosowane sa dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetienie spoin masa
szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analo-
gicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktorag wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm
dla ,,rozciagniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwo$é i zakres badan

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan materiatdbw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczeg6lnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ plyt,

— obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanego sufitu lu $ciany, czy zabudowy

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbiér podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych. Podloze oczysci¢ z
kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.



8.3. Zgodno$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidlowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéow powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te pltaszczyzny, powinny by¢
katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dlugosci 2,0m, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomi¢dzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchylki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczy- Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych si¢ plasz-
zny i krawedzi od linii pro- czyzn od kata w dokumen-
stej pionowego poziomego tacji

Nie wigksza niz2mmiw | nie wigcej niz 3mm w pomiesz-
liczbie nie wigkszej niz 2szt | czeniach do 3,5m wysokosci oraz
na calej dtugosci taty kon- | nie wigcej niz 4mm w pomiesz-

Nie wigksze niz 1,5mm i ogétem Nie wigksze niz 2mm i

ogoélem nie wigkszej niz
3mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

Nie wigksza niz 2mm na
dtugosci taty kontrolnej 2m
trolnej 2m czeniach powyzej 3,5m wysoko-
Sci

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzgtu,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz sufitow podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatlow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementow nieno$nych. Czgs¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnoséci mechaniczne czgsci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy 1 blachy ze stali niskowgglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do

obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami

zapewnienia jakosci.




